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Feuchtigkcitsdichte Kunststofmmhullungen durch 
Umprcssung, insbesondere mit hartbaren Mas sen, 
mussen ein holies Haftvermogen an dem Metall der 
Anschlufldrahte besitzen. Wiirden die Kunststoffum- 
hilllungen, die mdstens mit FullstofTen versehen sind, 5 
dieser Bedingung nicht genugen, so kdnnte die Feuch- 
tigkeit an der Trennflache zwischen der Kunsts toff- 
mas se und den Anscbd ufi dr ahten in das Inn ere des 
elektrischen Baaelernents eindringen; der Zweck der 
Urnhullung ware nor unzareichend erfullt. Als be- *° 
sonders gnt an Metall haftende, hartbare Mas sen 
haben sich Epoxydharze erwiesen, die zum Umklei- 
den von elektrischen Bauelementen, insbesondere elek- 
trischen Kondensatoren, bereits vorgeschlagen worden 

sind. *5 

Diese Haftfestigkeit der fur die Umpressung be- 
nutzten Knnststoffe an Metall erschwert nun aber das 
Herauslosen des umprefiten Bauelements ana der 
Preflform, weil diese ebenfalls aus Metall besteht, an 
dem das Kunststoffmaterial seiner Aufgabe entspre- »o 
chend gut haftet. Aus diesem Grunde wurde auch 
schon vorgeschlagen, die Preflform vor dern Einlegen 
des zu press en den Korpers einzupudern oder einzu- 
schmicren. Dieses Verfahren ist jedoch verhaltnis- 
maBig umstandlich und zeitraubeni a 3 

Bel der Benutzung von Isoliermassen anf der 
Grundlage von Bitumen zum Uhipressen von elek- 
trischen Bauelementen hat man zwischen der Prefl- 
tnasse und der PreBfonn auch schon Papxereinlagen 
vorgesehen, urn ein Haften des PreBkfirpers an der so 
Form zu verb in dern. 

Die Erfindung, die ebenfalls elektrische Bau- 
elemente, insbesondere elektrische Kondensatoren, mit 
einer ausgeharteten, umprefiten Umhullung, auf wei- 
cher eine festhaftende Folie aufgebracht ist, betrifft, 35 
schlagt vor, die Masse aus Epoxydharz und die Folie 
aus Metall bzw. aus metall isiertem Isolierstoff zu 
wahlen. Hierdurch wird einersefts eine feuchtig- 
keitsdichte Verbindung zwischen den Stromzufuh- 
rungslcitern und der Masse erzielt, andererseits ein 4* 
Festkleben in der Preflform verhindert, weiterhin 
aber der groflte Teil der Oberflache der Isoliexuxn- 
hullung mit einem feuchteundurchlassigen Mantel 
umgeben, der seiner seits auf Grand des guten Haft- 
vermdgens von Epoxydharz an Metall unablosbar 45 
fest haftet 

Neben dem Vor teil der Verbesserung des Herstel- 
lungsverfahrens entsteht gietchzeitig der Vorteil eines 
erhohten Feuchtigkeitsachutzes, indem die Diffusion 
der Feuchtigkeit auf groflen Teilen der Oberflachc 50 
des gepreflten Korpers verhindert ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung gehen aus der 
folgenden Beschreibung hervor, in der das erfindungs- 
gemafle Verfahren und ein in dieser Weise herge- 
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stellter und in den Fig. 1 and 2 dargesteilter Kon- 
densator erlautert wind. In den Figuren bedr.atet 1 
einen Kondensatorwickel mit den stirnseitig kentus- 
ragenden Anschlufldrahten 2 und 3. Der Kondensator 
ist in Fig. 1 in der Seitenansicht gezeigt und in Fig. 2 
in der Aufsicht anf den Zufuhrungsdraht 2. Er ist mit 
der Preflmasse 4 umhullt, die in an sich bekannter 
Weise aus einem Epoxydharz mit in f einer Ver- 
teilung beigemischten Fullstoffen besteht. Die Prefl- 
m&sse ist in den Fig. 1 und 2 jeweils in Langp- bzw. 
Querschnitt gezeichnet. Auf der Oberflachc des von 
der Preflmasse 4 gebildeten Korpers befindet sich die 
Folie 5, die, wie aus Fig. 2 ersichtlich, praktisch bis 
auf eine Stoflfuge 5' den ganzen TJmfang der Prefl- 
masse 4 umhullt und aus Metall oder metailisiertem 
Isolierstoff besteht. Es liegt im Rahmen der vorlie- 
g en den Erfindung, die Folie langer auszubilden, so 
dafl sich die Enden der Folie uberlappen. Die Breite 
der Folie 5 wird zweckmaflig so bemessen, dafl sie 
den zylindrischen Teil des gepreflten Korpers auf 
seiner ganzen Lange bedeckt 

Die Herstellung des erfindungsgemaflen Konden- 
sators erfolgt in der Weise, dafl zunachst der fertig- 
gestellte Wlckel in eine noch zahflnssige Prefl masse 
eingetaucht wird, oder in anderer geeigneter Weise 
mit der noch nicht ausgeharteten, teigartigen Prefl - 
masse umlegt wird, deren Viskositat so grofl ist, dafl 
eine aosreachende Menge von Prefl masse an dem Elon- 
densator 1 haften bleibt. Um die noch zahflussige bis 
zahteigige Prefl masse wird dann die Folie 5 gelegt, 
die auf der Masse genugend fest haftet Danach wird 
das Ganze in die Preflform eingelegt, die dann dem 
Korper die gewunschte Form gibt und in der die 
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PreB masse, ausgebartet wird. Infoige der guten Haft- 
festigkeit der PreB masse 4 an Metall wird eirxerseits 
ein Eindringen von Feuchtigkeit entlang den Zufuh- 
rungsdrahten 2, 3 in das Innere des Kondensators 1 
verhindert. Andererscits bleibt auch die Folie5 auf 
dem PreBkorper fest haften, so dafl eine zusatzliche 
Befestigung der Folie5 anf dem PreBkorper nicht 
mehr erfbrderlich ist. 

Bei cinem anderen Ausfnhrungsbeispiel des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird der mit der noch 
zahflussigen bis zahteigigen Preflmasse umhullte Kon- 
densatorl in eine Freflfbrm eingelegt, die vorher 
mit der Folie5 ausgekleidet ist. Danach erfolgt in 
an sich bekannter Weise das Pressen des Korpers zu 
der gewunschten Form mit anschlieflendem Ausharten 
der Preflmasse. Auch in diesem Falle ffihrt die gute 
Haftung der Prefimasse an Metall ztt einer einwand- 
freien Abdichtung des Kondensators 1 gegen das Ein* 
dringen von Feuchtigkeit entlang den Zufuhmngs- 
drahten 2, 3. Der Feuchtigkeitsschutz des erfindungs- 
geroaBen Kondensators ist durch die Verwendting 
einer Metallfolie bzw. metallisiertea Isoliexstoffolie 
wesentlich verbessert, da diese metallische Folie den 
ganzen zylindrischen Teil der Oberfl&che des Prefl- 
korpers, also einen erheblichen Teil der Geaamtober- 
nache bedeckt. 
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PATBNTANSPHOCHB : 

1. Mit einer attsgehirteten Masse umprefltes 
elektrischea Bauelement, insbesondere elektrischer 
Kondensator, das mit einer auf ihm festhaftenden 
Folie umgeben 1st, dadurch gekennzeldinct, daB die 
Masse ana Epoxydhar? und die Folie aus Metall 
oder metallisi extern Isoiierstoff besteht 

2. Verfahren zur Herstellung eines Konden- 
sators nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kondensatorkdrper aufierhalb der Prefl- 
form mit der noch zahmlssigen Masse umhullt, 
danach die Folie urn die Masse gelegt and an- 
schlieBend der Kondensator in die PreBform ein- 
gelegt und in die gewunschte Form gepreBt wird, 
wooach die Aushaxtung der Masse erfolgt. 

3. Verfahren ztir Herstellung eines Konden- 
sators nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Form mit der Folie ausgekleidet und da- 
nach der mit der noch zahen Masse umgebene 
Kondensator in die PreBform eingelegt wird. 


In Betracht gezogene Druckschr iften : 
Deutsche Patentschrift Nr. 735 682; 
«5 Zeitschrift »KttnstBtoffe«, Bd. 41, 1951, H. 12, S. 457 
bis 462. 
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Fig- 2 


